Explotación petrolífera en la Tierra del Fuego
En la década de 1960 se inició la explotación de petróleo y gas, localizada en el extremo norte de la Isla Grande. Esto originó una cierta expansión del producto bruto generado en la provincia, y como correlato de ello, impulsó la inversión pública en la región. Por aquellos años, la participación de Tierra del Fuego en el PBI del país era muy baja (inferior al 0,2% ). La nueva política impulsada desde el Gobierno Nacional en materia petrolera ha posibilitado, mediante la incorporación de empresas privadas, que se renovara la inversión en el sector. 

TOTAL y PetroFina se unieron para crear TOTALFINA, la quinta en el mundo y la tercera compañía petrolera más grande de Europa. Con operaciones en más de 100 países.

TOTALFINA funciona través del encadenamiento entero del petróleo y del gas, de la exploración por aguas arriba, del desarrollo de reservas y de la producción para exportar , a negociar, a refinar, a la producción de los productos petroquímicos y a la comercialización de producto . La fusión del TOTAL y de PetroFina también ha formado un producto químico y una división estratégica clasificada.

Yacimiento Hidra: características
Un consorcio de tres compañías se encarga de operar el yacimiento hidra:
· TOTAL : 37,5 % (Francia), 
· DEMINEX : 37,5% (Alemania), 

· BRIDAS : 25% (República Argentina). 

El yacimiento está ubicado a 13 Km. costa afuera hacia el este de la costa de Tierra del Fuego, en el extremo sur de la República Argentina.

Este consiste de:

1- Dos plataformas marinas de cabeza de pozo Hidra Norte e Hidra Centro, de cuatro patas con doce aperturas para cabezas de pozo

2- Una planta de proceso ubicada en tierra en la zona de Río Cullen, la cual se conforma de las siguientes instalaciones:

· una planta separadora de gas petróleo, la cual opera en dos etapas (30.000 BOPD, 40.000 BPD (líquido total), 75000 SCMD (gas)) 

· dos trenes de gas-lift, de 250.000 SCMD cada uno, 150 Bar. 

· una planta de inyección y tratamiento del agua (3 trenes) 36.000 BWPD, 

· una planta de energía con 3 turbos generadores de 4,2 MW cada uno. 

3- Una boya de carga S.BM 

4- La red submarina asociada (aprox. 5- Las condiciones de campo son de hasta 97 personas.

La temperatura de salida esperada es de alrededor de 10º C y la temperatura de cristalización de la parafina es de 20° C.
Yacimiento Hidra: Instalaciones  
· Las instalaciones de Hidra están compuestas de 8 sistemas principales:

· Cañerías submarinas (líneas de producción, de inyección de agua, de gas-lift, y de carga de petróleo.), 

· Planta de Tratamiento, 

· Generador de energía, 

· Plataforma costa afuera - Hidra Centro + dos pozos con cabeza submarina 

· Plataforma costa afuera - Hidra Norte, 

· Monoboya de carga (SPM), 

· Almacenamiento de petróleo y bombas de cargamento, 

· Comodidades del campamento. 
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Plataforma Hidra centro

Se compone de  una estructura metálica de acero conformada por cuatro patas, 3 pisos principales, un entrepiso alrededor de las cabezas de pozo y un helipuerto.

Esta ha sido diseñada para albergar hasta 12 aberturas para pozos, los colectores correspondientes (de producción, de ensayo de pozos, de gas-lift, de inyección de agua y para pozos de poca producción), instalaciones de ensayo, filtrado de agua antes de la inyección y generación de energía. Han sido tomadas previsiones para la instalación futura de un separador de producción dedicado a los pozos de poca producción. 

En lo que respecta a esto, y para asegurar las más altas normas de seguridad, ha sido equipada de un bote salvavidas capaz de navegar en presencia de gas y sobre un mar en el cual se esté quemando el petróleo derramado.

El desplazamiento del personal y de materiales pequeños es asegurado por helicóptero. El material pesado es manejado desde los barcos de abastecimiento por la grúa de la plataforma.

El piso inferior alberga las trampas para limpieza de líneas (pig Waps), el colector de las cañerías submarinas y la bomba para inyección de químicos, (inhibidor de parafinas). Este también albergará las futuras bombas de expedición de petróleo, desde el separador de los pozos de poca producción.

El piso principal alberga los colectores de producción, gas-lift e inyección de agua

y los filtros. El separador de ensayo y el sistema contra incendio, como también el futuro separador para pozos de poca presión están instalados en el piso principal.

El piso superior tiene los tanques de agua y diesel-oíl, la grúa, la cabina de herramientas para trabajos con cable, ambos generadores de energía diesel, la sala de electricidad y baterías, como así también el refugio para los operadores.

El entrepiso está dedicado a las cabezas de pozo y al panel de control de superficie y fondo de cada uno de los pozos.

El helipuerto está diseñado para helicópteros de la clase Aeroespacial Dauphin II

La plataforma está equipada con un sistema de protección de inundación alimentado desde la red de inyección de agua.

Plataforma Hidra Norte

El diseño de la plataforma Hidra Norte es muy similar al de Hidra Centro excepto que, habiéndose supuesto que esta plataforma no actuaría como plataforma satélite en el futuro, los espacios reservados han sido más reducidos. Por lo tanto, ha sido posible instalar todos los equipos en solo 3 pisos, siendo el piso superior igual al de Hidra Centro, el piso principal equivalente al piso inferior de Hidra Centro sin el separador de ensayo y el entrepiso equipado con el separador de ensayo. Han sido hechas previsiones en el piso principal para la instalación futura de un separador de pozos de poca producción y las bombas de expedición de petróleo.

Planta de tratamiento

La planta de tratamiento de Río Cullen consiste de: 
· una planta separadora de gas/petróleo diseñada para aproximadamente 8000 m3 (total de líquido), compuesta de 3 separadores, siendo el primero sobre diseñado para permitir aceptar los bolsones de producción que puedan producirse, y un calentador de ínter etapas con recirculación parcial de petróleo caliente a la 1º etapa y las bombas asociadas (2 bombas de 330 m3/h cada una). 

· dos trenes de compresores de gas para gas-lift de 250000 Sm3/d a 135 bar cada una, compuesto de un compresor a pistón de 4 etapas accionada por un motor eléctrico de 2 MW, 6,6 KV, y la unidad de deshidratación de glicol asociada. 

· 2 compresores para exportar gas hacia Yacimiento Alfa 

· tres trenes de bombas para inyección de agua, de 1900 m3/día cada uno, compuestos de la unidad de filtración (2 etapas), tratamiento químico, bombas de sobrealimentación y bombas de inyección. El agua es tomada desde el suministro de agua sin tratar, la cual es producida por dos pozos de agua. 

· la unidad de tratamiento del agua contaminada con petróleo está compuesta de 3 piletas API más una pileta de petróleo con las bombas de recuperación asociadas. 

· las demás instalaciones auxiliares. 

Generador de energía
La planta generadora de energía consiste de 3 turbinas a gas que accionan generadores de corriente altema de 4,2 MW nominales cada uno y entregando corriente con una tensión de 6,6 KV. Los equipos principales son alimentados directamente con corriente a 6,6 KV desde la barra colectora HV principal, mientras todos los demás equipos son alimentados con barras colectoras de 380 V o 220 V desde la barra colectora de 6,6 KV principal.

Almacenamiento de petróleo y bomba de cargamento

Esta unidad consiste de tres tanques de almacenamiento de 20000 m3 capacidad cada uno. Estos tanques son del tipo de techo fijo.

La esación de bombeo asociada está compuesta de dos bombas centrífugas que descargan en la línea de cargamento de 22". La capacidad de cada bomba es de 1500 m3 /h.

Comodidades del campamento y oficinas

Consiste en un hotel comedor para alojar hasta 97 personas, las oficinas (20 oficinas), el depósito de materiales y un taller de reparaciones. Además es obligatorio el uso de vestimenta como ser calzado apropiado, cascos con orejeras. En esta área se corre un gran riesgo de accidentes, pero la empresa solo ha tenido que soportar dos muertes, pero un gran número de accidentes comunes.

Exite el sistema de anomalías, por el cual un obrero o cualquier otro empleado de la zona puede en forma escrita denunciar cualquier mal funcionamiento o mal desempeño de algún empleado o maquinaria.

Procesamiento del gas

La compresión del gas para gas-lift consiste de dos trenes de compresores.

El gas suministrado desde la primer etapa del separador es comprimido en 4 etapas, es decir, desde 3,8 bar hasta 135 bar g. (La primera y segunda etapa funcionan en cascada es decir sin refrigeración).

El gas combustible a alta presión es tomado desde la succión de la segunda etapa de compresión (19 bar).

En la succión de la tercer etapa de compresión (56 bar g) el agua es eliminada del gas en el contactor de glicol.

Una unidad de regeneración de glicol está provista para regeneración del glicol usado en ambos trenes de compresión.

El tanque contiene una capa de gas combustible para evitar un excesivo consumo de secuestrador de oxígeno.

El agua del tanque es enviada a las plataformas por las bombas de inyección de agua.

Un inhibidor de incrustación es inyectado en la succión de las bombas de inyección.

Se recomienda efectuar la limpieza de las cañerías submarinas de inyección en conjunción con el tratamiento periódico de biocide. Durante la operación, la inyección a los pozos será interrumpida y el agua se desplazará al mar hasta que el rescatador alcance plataforma.

 
Procesamiento del petróleo

La planta de separación gas/petróleo de dos etapas en Río Cullen ha sido, diseñada para un ingreso neto total de 8000 m3 con un porcentaje de agua que podrá variar de 0 a 90%.

Gas lift

Dos trenes de compresión de gas para gas-lift entregan, cada uno, 250.000 SCUM/D a 135 bar g mas el gas combustible requerido por las turbinas de gas de generación de energía (aproximadamente 35.000 SCUM/D por turbina)

Han sido tomadas las previsiones para la instalación futura de un tercer tren para gas-Iift.

La capacidad de la inyección dc gas-Iift, la cual estará relacionada con el gas liquido que surge de la cabeza de pozo, variará en alrededor de 120 m3 de gas por m3 de líquido.

Tratamiento de agua contaminada con petróleo
Los tanques API son calculados para el tratamiento continuo de 40 m3/H desde el separador, siendo su capacidad capaz de manejar cargas discontinuas de hasta 100 m3/H durante un periodo de 6 horas (por ejemplo en el caso de drenaje de tanques).
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